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CE-ES-PROHLASENI O SHODE

VYROBCE:

P1ZZI OFFICINE S.r.l.
Regione Torame - 13011 BORGOSEIA (VQ)
ITALIA

timto prohlasduje, Ze zafizeni:

Tlakovy davkovac lepidla, nerezovy, A12.
MOD.9010/9011/9012/9013/9014/9015/9016/9017

Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje véem
predpistm 89/392/EEC (EC) Konstruovano ve shodé s:
EN 292/1
EN 292/2
EN 294
EN 349
EN 60204/1

PIZZI1 OFFICINE S.r.L

UMBERTO PIZZI :
e S 2

www.igm.cz
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I.G Professional

GRATULUJEME, ZE JSTE SI ZVOLILI PRODUKT PIZZI VYROBENY PRO IGM

Tato piirucka obsahuje viechny potfebné informace pro spravnou montaz a pouziti tlakového davkovace
lepidla. Pro bezpecnost a spokojenost zdkaznika a pro dobrou spolehlivost produktu je nezbytné provézt
spravné montdz a funkci peclivé otestovat na vzorku pred zahdjenim prace. Nespravna montaz nebo $patné
provedené testy mohou vyrobek poskodit nebo ohrozit obsluhu. Vsechny informace v tomto manualu se
vztahuji k poslednimu modelu vyrobku v dobé tisku. Pro jakékoliv dal$i informace, prosim, kontaktujte svého
dodavatele nebo nejblizsi servisni stredisko IGM. Vyrobce si vyhrazuje pravo na provedeni zmén bez pfedchoziho
upozornéni. Tento dokument je pouze pro Vase osobni pouZiti. Veskeré kopirovani je zakdzano bez predchoziho

pisemného souhlasu IGM néstroje a stroje s.r.o.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi podminkami a Reklamacnim fadem firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o., jehoz aktudlni verze je k dispozici na www.igm.cz.

Vyrobni spole¢nost Pizzi zarucuje, ze tento vyrobek

byl testovan a schvélen k pouzivani. Je dllezité, abyste
si tyto pokyny dulkladné precetli a porozuméli vsem
boddm. Tim dosahnete maximalnich vysledkd pii praci
s vyrobkem.

1 VSEOBECNE INFORMACE
Tlakovy davkovac z nerezové oceli pro PVAC lepidlo
-A5,A12a A20.

1.1 Identifikace zafizeni

Prenosny davkovac¢ PVAC lepidel je tlakovatelny a
pracuje i bez stalého pfipojeni ke kompresoru.
Nepotrebuje elektricky proud.

1.2 Dodani
Tlakovy davkovac lepidla se dodéava se viemi
namontovanymi dily, bez lepidla a nenatlakovany.
Soucasti baleni je drzak na pistoli a Sroub pro jeho
uchyceni a vodni redukce pro cisténi trysek.
Dodavany v kartonové krabici.

136-8901 - A5
Rozméry: 30 x 30 x 52 cm.
Celkova hmotnost baleni: 11kg

136-9012-A12
Rozméry: 28 x 28 x 65 cm.
Celkova hmotnost baleni: 14kg

136-9021-A20
Rozméry:30x30x 81 cm.
Celkova hmotnost baleni: 17kg

2 POUZITI

Tlakovy davkovac lepidla pracuje se véemi druhy PVAC
lepidel.

Vyvinuto prevézné pro profesionalni pouziti.

2.1 Lepidla

Pouzivejte PVAC lepidla s hustotou a k Gicelu
uvedenych vyrobcem.

Pro optimalni fungovani davkovace doporucujeme
pouziti PVAC lepidla o viskozité 9500 m Pa.s.

ZA JAKEKOLIV JINE POUZITiV ROZPORU S VYSE
UVEDENYM POPISEM
SPOLECNOST IGM nastroje a stroje s.r.o.
ODMITA JAKOUKOLI ODPOVEDNOST

3 POPIS - TECHNICKE PARAMETRY

3.1 Davkovac

Je slozen z nadrze (50) ze svafované nerezové oceli.
K utésnéni nadrze dojde hermetickym uzavienim
vika pomoci 4 hackd (51) vybavenych utahovacimi
maticemi (52).

Tlakovy davkovac lepidla:

- Rukojet z nerezové oceli (67) pro pfenaseni tlakového
davkovace

- Manometr (58) ukazujici tlak v rozmezi 0-6 bar

- Pojistny ventil (57) kalibrovany na 5 bar.

- Ventil pro pfivod vzduchu s ru¢né uzaviraci

pakou (60a)

- 3 vyvody spojené se sacim potrubim (65) a filtrem (66).
Po strandch tlakového davkovace je jeden nebo vice
otvor(, kam muzete pfisroubovat drzak pistole (63).

3.2 Davkovaci pistole (136-0002 a 136-9902)
Jsou urceny pro PVAC lepidla, pfipojeny k podavaci
hadici délky 3 m.

Davkovaci pistole:

- Odlitek davkovaci pistole (25)

- Kovova spoust (10) pro zahajeni dodavky lepidla

- Kolecko k regulaci mnozstvi lepidla (3)

- Plastova hlava (21), ke které je tryska pfiSroubovéna

www.igm.cz
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Dévkovaci pistole s anatomickou rukojeti:

- Kovova rukojet davkovaci pistole (9)

- Kohoutek pro spusténi dodavky lepidla (15)

- Kolecko k regulaci mnozstvi lepidla (2)

- Plastova hlava (21), ke které je tryska pfisroubovana

3.3 Prislusenstvi
Pistole tlakového davkovace lepidla je mozné rozsifit o
sirokou $kalu standardniho pfislusenstvi.

4 BEZPECNOSTNI POKYNY A UPOZORNENI

- Tlakovy davkovac¢ musi mit tlak max. 5 bar.
Pustite-li vyssi tlak do tlakového déavkovace lepidla,
pojistny ventil upusti prebytecny vzduch, aby doséhl
bezpecného tlaku.

- Doporucuje se pouzivat pouze hustd PVAC lepidla,
ktera jsou podle vyrobce k tomuto urcena.

- Pfed otevienim vika se vzdy ujistéte, Ze manometr
(58) ukazuje 0 bar a z bezpecnostnich divodU oteviete
nejprve saci vzduchovy ventil (59) otevienim ru¢ni
paky (60a).

- Pred pfipojenim ke kompresoru pfipojte hadici s
davkovaci pistoli.

- Vyvarujte se umisténi tlakového davkovace v blizkosti
zdrojUi tepla nebo ohné.

- Vyhnéte se pouzivéani tlakového dévkovace pfi velmi
nizkych teplotach.

- Vyvarujte se poskozeni tlakového davkovace, protoze
tim muzete zpUsobit trhliny v nadrzi a ovlivnit provozni
stav zafizeni

- Vzdy méjte tlakovy davkovac ve svislé poloze.

- Nerozebirejte pistoli, manometr nebo pojistny ventil.
- Nedistéte pistoli rozpoustédly.

- Aby se zabranilo vysychani lepidla v trysce, kdyz tlakovy
davkovac nepouzivate, umistéte trysku pistole do vody.
Po pourziti ji omyjte pod tekouci vodou nebo pomoci
vodni redukce pro cisténi trysek kod 136-0044.

- Pokud je to nutné, odstrarite nanos lepidla z hlavy
pistole.

-Chcete-li zabranit vysychéni lepidla v nadrzi,
manometr musi ukazovat tlak alespori 1 bar.

Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti je diileZité pouzivat
pouze originalni pFislusenstvi.

IGM NASTROJE A STROJE SE OFICIALNE ZRiKA
ODPOVEDNOSTI ZA $KODY ZPUSOBENE
NEDODRZENIM POKYNU Z TOHOTO MANUALU.

5 POKYNY

5.1 Opatieni pred pouzitim zafizeni

- Ujistéte se, Ze tlakovy davkovac neni pod tlakem,
zkontrolujte, zda manometr ukazuje 0 bar a Uplné
otevrete vzduchovy ventil (59).

- Tlakovy davkovac¢ musi mit maximalné tlak 5 bar.
Pokud ma pfivodni vzduch vyssi tlak, bezpe¢nostni
ventil tlak upravi na maximalni hodnotu.

- Pouzivejte pouze PVAC lepidla, kterd jsou urcena od
vyrobce.

5.2 Pouziti

- Zkontrolujte, ze manometr ukazuje nulovy tlak v
nadobé. Odsroubujte rukojeti (52) a sundejte viko (54).
-Vezméte nadobu z polyethylenu (62) z nadrze. Naplrite
prislusnym lepidlem a vlozte ji zpét do nadrze (50).

- Zkontrolujte, zda je na viku tésnéni, a nasadte viko na
tlakovou nadobu. Zajistéte jistici haky a utdhnéte Srouby.
- Ujistéte se, Ze mate pfipojenou hadici s davkovaci
pistoli.

- Uzaviete vzduchovy ventil (60a).

- Pfipojte k sacimu vzduchovému ventilu (59) stlaceny
vzduch/kompresor a pomalu oteviete uzaviraci paku (60a).
- Pokud zjistite, Ze unika vzduch nebo Ze nékde
unika lepidlo, vypnéte pfivod vzduchu. Odpojte
privodni hadici od ventilu (59) a nechte vzduch
uniknout. Poté dotahnéte a pretésnéte.

- Uzavrete paku (60a) na vzduchovém ventilu (59), kdyz
manometr ukazuje tlak 5 bard. Tlak nesmi byt vyssi nez
5 bar. Pokud by tlak v nddobé mél pfesdhnout 5 bar,
otevre se pojistny ventil (57) a tlak se vyrovna.

- Odpojte pfivod stlaceného vzduchu.

- Naplnte drzék na pistoly (63) trochou vody.

Nyni je zafizeni pfipraveno k pouziti

Pfi pouzivani bude manometr ukazovat postupné
nizsi tlak, nicméné dodévka lepidla je zaru¢ena i pfi
minimalnim tlaku 1 bar.

Lepidlo je dodavano po stisknutim spousté (10) nebo
kohoutku (15) a zastavi se po uvolnéni.

Dodané mnozstvi lepidla Ize regulovat pomoci
krouzku (2) nebo (3) na davkovaci pistoli.

5.3 Odstavka béhem lepeni

V pracovnich prestavkach dejte pistoli s tryskou do
drzaku (63) nebo umyvadla s malym mnozstvim vody,
aby se zabranilo zaschnuti lepidla v trysce pistole.

Po pouziti peclivé omyjte trysku pod tekouci vodou
nebo s pomoci vodni redukce pro cisténi trysek

kod 136-0044. Je-li lepidlo uvnitf tlakového davkovace,
je nutné udrzovat tlak nad drovni 1 bar, aby nedoslo k
vysychani.

www.igm.cz
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V pfipadé, Ze tlakovy dévkovac¢ nebyl pouzivan delsi
dobu, doporucujeme vyprazdnit nddobu na lepidlo,
(62) vyplachnout a napustit vodou. Natlakovat tlakovy
davkovac a spustit spoust, kohoutek na pistoli, aby se
prodistila hadice a tryska od lepidla.

Proud vody, ktery pujde pod tlakem z trysky na
pistoli, je nebezpecny.

5.4 NapInéni

Pro doplnéni lepidla postupujte podle vyse uvedeného
postupu, diikladné omyjte vodou plastovou nadobu na
lepidlo (62), tésnéni (53) a filtr (66).

6 UZIVANI A UDRZBA

Periodické kontroly a zkousky

Tyto tlakové nadoby nejsou vyhrazenym tlakovym
zafizenim. Proto se na né nevztahuji povinné provozni
revize a zkousky dle CSN 690010 a 690012.

Presto vSak doporucujeme pii profesionalnim pouziti
kontaktovat mistné prislusného revizniho technika s
pfislusnym opravnénim a provést ro¢ni provozni revizi
a kontrolu pojistného ventilu na oteviraci pretlak.

Pravidelna péce a udrzba

Tydenni péce:

Zkontrolujte vysi tlaku nddoby na manometru a
ujistéte se, Ze je ve spravné vysi. Jestlize hladina tlaku
klesne pod 5 bar( (75 PSI), pfipojte tlakovy davkovac
ke stla¢enému vzduchu a natlakujte na 5 bar(.
Sledujte, zda tésni a tlak neklesa.

Ujistéte se, ze pojistny ventil (57) neni blokovan
zaschlym lepidlem.

Kontrola mnozstvi lepidla.

Castou pfi¢inou poklesu tlaku mGze byt problém s
gumovym tésnénim kolem vika (53) kéd 136-10153.
Gumovy tésnici krouzek je nutné pravidelné ménit
pokud netésni. Objedndvejte u Vaseho dodavatele
tlakového davkovace.

Mésicni péce:

Zkontrolujte davkovaci pistoli kéd 136-0002 (standard)
zda tésni. Pi bézném pouziti mize dojit u pistole

k béznému opottebeni gumového krouzku ( kod
136-10020) v prabéhu ¢asu. Tento gumovy krouzek je
vhodné nahradit jednou za rok. Zkontrolujte a pokud
je potfeba nahradte i poskozené trysky; rozmontujte
pistoli vysunutim pojistného krouzku na spousti a
odsroubovani vnitinich soucastek.

Rocni péce:

V priibéhu doby a vzhledem k povaze lepeni se mohou
trysky poskodit. Zivotnost mizete prodlouzit naleZitou
péci, avak casem a mirou pouziti a vzheldem k povaze
lepeni dojde k trvalému poskozeni. Kontrolujte
zavitovy konec pistole, kde je pfipojena tryska, kde se
mohou vyskytovat poskozeni vlivem nanost lepidla
pripadné praskliny téla pistole. V piipadé netésnosti
pistoly vymnénte za novou. Doporucujeme jednou
ro¢né vymeénit pryzové tésnénivika kéd 136-10153.

7 MOZNE PRACOVNI PROBLEMY

-V pripadé uniku vzduchu z vika zkontrolujte, zda
tésnéni (53) neni poskozené, pfilis zmackané nebo
Spinavé.

-V pfipadé vymeény lepidla z déivodu starnuti
doporucujeme Cistit tlakovy davkovac vodou (Vodu
znedisténou zbytky lepidla zlikvidujte v souladu s
predpisy o likvidaci nebezpecnych latek).

8 LIKVIDACE

V pfipadé likvidace. Uvolnéte vzduch, sundejte
viko. Odstrarite lepidlo a pfipravek zlikvidujte podle
platnych zakon( v zemi.

www.igm.cz
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CE-ES-PREHLASENIE O ZHODE

VYROBCA:

P1ZZI OFFICINE S.r.l.
Regione Torame - 13011 BORGOSEIA (VQ)
ITALIA

tymto prehlasujeme, Ze zariadenie:

Tlakovy davkovac lepidla nerezovy, A12.
MOD.9010/9011/9012/9013/9014/9015/9016/9017

Tymto vyhlasuje, ze tento produkt vyhovuje
vsetkym predpisom 89/392/EEC (EC) Konstruované v zhode s:
EN 292/1
EN 292/2
EN 294
EN 349
EN 60204/1

PIZZI1 OFFICINE S.r.L

UMBERTO PIZZI :
e S 2

www.igm.sk 7
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GRATULUJEME, ZE STE SI ZVOLILI PRODUKT PIZZI VYROBENY PRE IGM

Tato prirucka obsahuje vietky potrebné informacie pre spravnu montaz a pouzitie tlakového davkovaca lepidla.
Je nevyhnutelny pre bezpecnost a spokojnost zdkaznika, a pre dobru spolahlivost produktu, vykonat spravne
montdaz a starostlivo otestovat na vzorku pred zacatim prace. Nesprdvna montaz, alebo zle vykonané testy

mozu vyrobok poskodit alebo ohrozit obsluhu. Vsetky informacie v tomto manudli sa vztahuju k poslednému
modelu vyrobku v case tlace. Pre akékolvek dalsie informacie, prosim kontaktujte svojho dodavatela, alebo
najblizsie servisné stredisko IGM. Vyrobca si vyhradzuje pravo na vykonanie zmien bez predchiddzajuceho
upozornenia. Tento dokument je iba pre Vase osobné pouzitie. Akékolvek pouZzitie a kopirovanie je zakazané bez
predchadzajuceho pisomného suhlasu IGM nastroje a stroje s.r.o..

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi podmienkami a Reklamac¢nym poriadkom firmy IGM nastroje a
stroje s.r.o., ktorych aktudlna verzia je k dispozicii na www.igm.sk.

Viyrobna spolo¢nost Pizzi zarucuje, Ze tento vyrobok
bol testovany a schvaleny na pouzivanie. Je dolezité,
aby ste si tieto pokyny dokladne precitali a porozumeli
vietkym bodom. Tym dosiahnete maximalnych
vysledkov pri praci s vyrobkom.

1 VSEOBECNE INFORMACIE
Tlakovy davkovac z nerezovej ocele pre PVAC lepidlo -
A5,A12a A20.

1.1 Identifikacia zariadenia

Prenosny davkovac PVAC lepidiel je tlakovatelny a
pracuje aj bez staleho pripojenia ku kompresoru.
Nepotrebuje elektricky prad.

1.2 Dodanie
Tlakovy davkovac lepidla sa dodava so vietkymi
namontovanymi dielmi, bez lepidla a nenatlakovany.
Sucastou balenia je drziak na pistol'a skrutka na jeho
uchytenie a vodna redukcia pre cistenie trysiek.
Dodavany v karténovej krabici.

136-8901 - A5
Rozmery: 30x30x52 cm.
Celkova hmotnost balenia: 11 kg.

136-9012-A12
Rozmery: 28x28x65 cm.
Celkova hmotnost balenia: 14 kg.

136-9021 - A20
Rozmery: 30x30x81 cm.
Celkova hmotnost balenia: 17 kg.

2 POUZITIE

Tlakovy davkovac lepidla pracuje so vietkymi druhmi
PVAC lepidiel.

Viyvinuté prevazne pre profesionalne pouzitie.

2.1 Lepidla
Pouzivajte PVAC lepidla s hustotou a na ucel uvedeny
vyrobcom.

Pre optimalne fungovanie davkovaca, odporic¢ame
pouzitie PVAC lepidiel s viskozitou 9500 m Pa.s.

ZA AKEKOLVEK INE POUZITIE V ROZPORE S
VYSSIE UVEDENYM POPISEM
SPOLOCNOST IGM NASTROJE A STROJE S.R.O.
ODMIETA AKUKOLVEK ZODPOVEDNOST

3 POPIS - TECHNICKE PARAMETRE

3.1 Davkova¢

Sklada sa z nddrze (poz. 50) zo zvaranej nerezovej ocele.
K utesneniu nadrze déjde hermetickym uzatvorenim
veka (54) pomocou 4 hécikov (51) vybavenych
dotahovacimi maticami (52) do prislusného tesnenia (53).

Tlakovy davkovac lepidla:

- Rukovit (67) z nerezovej ocele na prenasanie.

- Manometer (58) ukazujuci tlak v rozmedzi 0-6 bar.

- Poistny ventil (57) kalibrovany na 5 bar.

- Ventil pre privod vzduchu s ru¢ne uzatvaratelnou
pakou (60a).

- 3 vyvody spojené so sacim potrubim (65) a filtrom (66).
Po stranach tlakového davkovaca je jeden alebo viac
otvorov, kde mézete priskrutkovat drziak pistole (63).

3.2 Davkovacia pistol'(136-0002 a 136-9902)
S urcené pre PVAC lepidla pripojené k podavacu
hadicou dlzky 3 m.

Davkovacia pistol:

- Odliatok davkovacej pistole (25).

- Kovova spust (10) pre zahjenie dodavky lepidla.

- Koliesko pre reguldciu mnozstva lepidla (3).

- Plastova hlava (21) ku ktorej je dyza priskrutkovana.

Davkovacia pistol' s anatomickou rukovatou:

- Kovova rukovat davkovacej pistole (9).

- Kohutik pre spustenie dodavky lepidla (15).

- Koliesko pre regulaciu mnozstva lepidla (2).

- Plastova hlava (21) ku ktorej je dyza priskrutkovana.

8
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3.3 Prislusenstvo
Pistol tlakového davkovaca lepidla je mozné rozsirit o
Siroku skdlu standardného prislusenstva.

4 BEZPECNOSTNE POKYNY A UPOZORNENIA

- Tlakovy davkova¢ musi mat tlak max. 5 bar.

Ak pustite vyssi tlak do tlakového davkovaca lepidla,
poistny ventil upusti prebytoc¢ny vzduch, aby dosiahol
bezpecny tlak.

- Odportca sa pouzivat iba husté PVAC lepidla, ktoré su
podla vyrobcu k tomuto uréena.

- Pred otvorenim vieka, sa vZdy uistite, Ze manometer
(58) ukazuje 0 bar a z bezpe¢nostnych dévodov
otvorte najskor saci vzduchovy ventil (59) otvorenim
rucnej paky (60a).

- Pred pripojenim ku kompresoru pripojte hadicu

s davkovacou pistolou.

- Vyvarujte sa umiestneniu tlakového dévkovaca do
blizkosti zdrojov tepla a ohna.

- Vyvarujte sa pouzivaniu tlakového dévkovaca pri
velmi nizkych teplotéch.

- Vyvarujte sa poskodeniu tlakového davkovaca,
pretoze tym mozete spodsobit trhliny v nadrzi a
ovplyvnit prevadzkovy stav zariadenia

- Vzdy majte tlakovy davkovac vo zvislej polohe.

- Nerozoberajte pistol, manometer alebo poistny ventil.
- Necistite pistol rozpustadlami.

- Aby sa zabranilo vysychaniu lepidla v dyze, tak
ked'tlakovy davkovac nepouzivate umiestnite ju (dyzu)
do vody. Po pourziti ju umyte pod tectcou vodou, ¢i
pomocou vodné redukcie pre ¢istenie trysiek

kod 136-0044.

- Ak je to potrebné, odstrarite nanos lepidla z hlavy pistole.
-Ak Chcete zabranit vysychaniu lepidla v nadrzi,
manometer musi ukazovat tlak aspon 1 bar.

Pre zaistenie dlhej Zivotnosti je délezité pouzivat
len originalne prislusenstvo.

IGM NASTROJE A STROJE SA OFICIALNE ZRIEKA
ZODPOVEDNOSTI ZA SKODY SPOSOBENE
NEDODRZANIM POKYNOV Z TOHTO MANUALU.

5 POKYNY

5.1 Opatrenie pred pouzitim zariadenie

- Uistite sa, Ze tlakovy davkovac nie je pod tlakom,
skontrolujte, ¢i manometer ukazuje 0 bar a Uplne
otvorte vzduchovy ventil (59).

- Tlakovy davkovac, musi mat maximalne tlak 5 bar. Ak
ma privodny vzduch vy3$sim tlak, bezpec¢nostny ventil
tlak upravi na maximalnu hodnotu.

- Pouzivajte iba PVAC lepidld, ktoré su urcené
vyrobcom.

5.2 Pouzitie

- Skontrolujte, Ze manometer ukazuje nulovy tlak v
nadobe. Odskrutkujte rukovdt (52) a zlozte vieko (54).
-Vezmite nadobu z polyethylénu (62) z nadrze. Naplnite
prislusnym lepidlom alebo farbou a vlozte ju spat do
nadrze (50).

- Skontrolujte, ¢i je na vieku tesnenie a nasadte vieko
na tlakovu nadobu. Zaistite istiace haky a utiahnite
skrutku rukovate.

- Uistite sa, ze mate pripojenu hadicu s davkovacou
pistolou.

- Uzavrite vzduchovy ventil (60a).

- Pripojte k saciemu vzduchovému ventilu (59) stlaceny
vzduch/kompresor a pomaly otvorte uzatvaracou
pakou (60a).

- Pokial'zistite, Ze unika vzduch alebo ze niekde
unika lepidlo, vypnite privod vzduchu. Odpojte
privodnu hadicu od ventilu (59) a nechajte vzduch
uniknut. Potom dotiahnite a utesnite.

- Uzavrite paku (60a) na vzduchovom ventile, ked'
manometer ukazuje tlak 5 barov. Tlak nesmie byt vyssi
ako 5 bar! Ak by tlak v nadobe presiahol 5 barov, otvori
sa poistny ventil (57) a tlak sa vyrovna.

- Odpoijte privod stlaceného vzduchu od tlakovej nadoby.
- Naplrite drziak na pistoli (63) trochou vody.

Teraz je zariadenie pripravené na pouzitie

Pri pouzivani bude manometer ukazovat postupne
nizsi tlak, avsak dodavka lepidla je zarucena aj pri
minimalnom tlaku 1 bar.

Lepidlo sa davkuje po stlacenim rukovdte (10) alebo
kohutikom (15) a zastavi sa po uvolneni.

Dodané mnozstvo lepidla je mozné regulovat
pomocou kruzku (2) alebo (3) na davkovacej pistoli.

5.3 Odstavka pocas lepenia

V pracovnych prestavkach dajte pistol's tryskou do
drziaka (63), alebo umyvadla s malym mnozstvom
vody, aby sa zabranilo zaschnutiu lepidla v tryske
pistole. Odporucame zaistit paku za pistolou, aby
nedoslo k nechcenému stlaceniu rukovati a davke
lepidla,na prazdno”

Po pouziti dokladne umyte trysku pod tecticou vodou,
alebo s pomocou vodni redukce pro ¢isténi trysek
(kdd 136-0044). Ak je lepidlo vo vnutri tlakového
davkovaca, je nutné udrziavat tlak nad Urovriou 1 bar,
aby lepidlo nevyschlo.

V pripade, Ze tlakovy dévkovac¢ nebude dlhsiu

dobu pouzivany, odport¢ame vyprazdnit nadobu

na lepidlo (62) a vychlachnut vodou. Natlakujte
taktiez tlakovy davkovac a spustite rukovat na pistoli,
precisttite tak hadicu a trysku od lepidla.

Prud vody, ktory péjde pod tlakom z trysky na
pistoli je nebezpecny.
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5.4 Naplnenie

Pre doplnenie lepidla, postupujte podla vyssie
uvedeného postupu, dokladne umyte vodou plastovu
nadobu na lepidlo (62), tesnenie (53) afilter (66).

6. UZIVANIE A UDRZBA

Periodické kontroly a skusky

Tieto tlakové nadoby nie st vyhradenym tlakovym
zariadenim. Preto sa na ne nevztahuju povinné
prevadzkové revizie a skusky podla CSN 690010 a
690012.

Aj tak vSak odporucame pri profesiondlnom pouziti
kontaktovat miestneho prislusného revizneho
technika s prislusnym opravnenim a urobit ro¢nu
prevadzkovu reviziu a kontrolu poistného ventilu na
otvaraci pretlak.

Pravidelna starostlivost a udrzba

Tyzdenna starostlivost:

Skontrolujte vysku tlaku nadoby na manometri a
uistite sa, Ze je v spravnej vyske. Ak viak hladina tlaku
klesne pod 5 barov (75 PSI), pripojte tlakovy davkovac
k stla¢enému vzduchu a natlakujte na 5 barov.
Sledujte, ¢i tesni a tlak neklesa.

Uistite sa, e poistny ventil (57) nie je blokovany
zaschnutym lepidlom.

Kontrola mnozstva lepidla.

Castou pri¢inou poklesu tlaku méze byt problém s
gumovym tesnenim okolo vieka (53) kdd 136-10153.
Gumovy tesniaci kruzok je nutné pravidelne menit
pokial netesnia. Objednavajte u Vasho dodavatela
tlakového davkovaca.

Mesacna starostlivost:

Skontrolujte davkovacie pistol' kéd 136-0002
(Standard) ci tesni. Pri beznom pouZziti méze ¢asom
dojst k beznému opotrebovaniu gumového krizku
pistole kod 136-10020. Tento gumovy kruzok je
vhodné nahradit raz za rok. Skontrolujte a pokial je
potreba nahradte poskodené trysky; rozmontujte
pistol vysunutim poistného krdzku na spusti a
odskrutkovanim vnutornych stciastok.

Ro¢na starostlivost:

V priebehu ¢asu a vzhladom k povahe lepenia sa mézu
trysky poskodit. Zivotnost mozete predfzit nalezitou
starostlivostou, avsak ¢asom a mierou pouzitia

a vzhladom k povahe lepenia dojde k trvalému
poskodeniu. Kontrolujte zavitovy koniec pistole, kde je
pripojena tryska, kde sa mézu vyskytovat poskodenia
vplyvom nénosov lepidla pripadne praskliny tela
pistole. V pripade netesnosti pistole vymerite za novu.
Odporuc¢ame raz za rok vymenit priadzové tesnenie
vieka tlakovej nddoby kéd 136-10153.

7 MOZNE PRACOVNE PROBLEMY

-V pripade Uniku vzduchu z vieka, skontrolujte, ¢i
tesnenie (53) nie je poskodené, ¢i prilis pokréené

a Spinavé.

-V pripade vymeny lepidl4, z dévodu starnutia,
odporucame distit tlakovy davkovac vodou

(Vodu znecistenu zvysky lepidla zlikvidujte v sulade s
predpismi o likvidacii nebezpecnych latok).

8 LIKVIDACIA

V pripade likvidacie, uvolnite vzduch, zlozte vieko.
Odstrante lepidlo a pripravok zlikvidujte podla
platnych zakonov vo vasej krajine.

10
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TGN Freofessional Hasznalati Gtmutaté HU

CE- MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GYARTO:

P1ZZI OFFICINE S.r.l.
Regione Torame - 13011 BORGOSEIA (VQ)
ITALIA

kijelentjiik, hogy az alabbi termék:

Nyomasvezérelt ragaszté adagold, rozsdamentes, A12.
MOD.9010/9011/9012/9013/9014/9015/9016/9017

Kijelentjlk, hogy ez a termék a kbvetkezd szabvanyokban felel meg
89/392/EEC (EC) Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:

EN 292/1
EN 292/2
EN 294
EN 349
EN 60204/1

PIZZI1 OFFICINE S.r.l

UMBERTO PIZZI .
e S 2

www.igmtools.hu
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GRATULALUNK, HOGY AZ IGM SZAMARA GYARTOTT PIZZI TERMEKET VALASZTOTTA

Ez az Gtmutato tartalmazza az 6sszes sziikséges informéacidt a nyomasvezérelt ragaszté adagold helyes
szerelésére és hasznalatara. Fontos az Uigyfél biztonsagaért és elégedettségéért, a termék megbizhatésagaért,
helyes szereléséért és teszteléséért mintdn munka megkezdése el6tt. Helytelen szerelés, hasznalat vagy hibas
tesztek elvégzése karosithatja a terméket vagy veszélyeztetheti a kezel6t. Az 6sszes informéacié ebben az
utmutatoban ezen termék utolsé modelljére érvényes a nyomtatds idejében. Tovabbi informacidkért, kérjik,
vegye fel a kapcsolatot a forgalmazojaval vagy a legkdzelebbi IGM szervizkdzponttal. A gyarto fenntartja a
véltoztatasok jogat eléleges figyelmeztetés nélkiil. Ez a dokumentum csak az On személyes hasznélatéra szolgal.
Barmilyen mas hasznalat és masolas tilos az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM szerszamok és gépek el6leges irdsos

beleegyezése nélkuil.

Jotéllas érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM szerszamok és gépek érvényes Uzleti és Garanciélis
feltételeit koveti, amelyeknek az aktualis verzidja a www.igmtools.hu weboldalon olvashato.

A Pizzi cég garantalja, hogy ez a termék tesztelve volt

és jova lett hagyva hasznélatra. Fontos, hogyezeket az
utasitdsokat gondosan olvassa el és értse meg az 6sszes
pontjat. igy maximalis eredményeket ér el a termékkel
valé munka kézben.

1 ALTALANOS INFORMACIOK
Nyomasvezérelt adagolé rozsdamentes acélbol PVAC
ragasztéra - A5, A12 a A20.

1.1 Késziilék azonositasa

Hordozhaté adagold PVAC ragasztdra nyomas ala
helyezhetd és kompresszorra valé tartds csatlakoztatas
nélkil is izemeltetheté. Nem igényel elektromos aramot.

1.2 Szallitas
A nyomasvezérelt ragaszt6 adagold 6sszes alkatrésszel
felszerelve, ragasztd és nyomas nélkil van szallitva.
Csomagolas tartalma pisztolytarté, csavarral rogzitéshez
és redukcid fuvoka tisztitasara. Kartondobozban
széllitva.

136-8901 - A5
Méretek: 30x30x52 cm.
Csomagolas teljes sulya: 11 kg.

136-9012-A12
Méretek: 28x28x65 cm.
Csomagolds teljes sulya: 14 kg.

136-9021-A20
Méretek: 30x30x81 cm.
Csomagolds teljes sulya: 17 kg.

2 HASZNALAT

A nyomasvezérelt ragaszt6 adagolé az 6sszes PVAC
tipusu ragasztéval mikodik.

Féleg professziondlis hasznélatra tervezve.

2.1 Ragasztok
Hasznéljon PVAC ragasztokat gyarto altal megadott
str(iséggel és célra.

Az adagolé optimalis mlikddésére tanacsoljuk 9500 m
Pa.s. viszkozitasu ragasztd hasznalatat.

BARMILYEN MAS, FENTEBB LEIRTTAKKAL
ELLENTETES HASZNALATERT AZ IGM NASTROJE
A STROJE S.R.0. CEG ELUTASIT BARMILYEN
FELELOSSEGET

3 LEIRAS - MUSZAKI ADATOK

3.1 Adagolé

Rozsdamentes acélbol 6sszeforrasztott edénybdl épil

fel (poz. 50). Edény szigetelése a fedél (54) hermetikus
lezarasaval torténik 4 behuzo anyaval (52) felszerelt horog
(51) behuizasaval a szigetelésbe (53).

Nyomasvezérelt ragasztd adagolo:

- Markolat (67) rozsdamentes acélbol szallitasra.

- Manométer (58), 0-6 bar tartomanyban mutatja a
nyomast.

- Biztosito szelep (57), 5 bar-ra kalibrélva.

- Szelep leveg6 bemenetre kézi zar6 karral (60a).

-3 kimenet szivo csére csatlakoztatva (65) és sziirével (66).
Az adagolé oldalain egy vagy tobb nyilas taldlhatd, ahova
a pisztolytartd csavarozhatd (63).

3.2 Adagoloépisztoly (136-0002 és 136-9902)
PVAC ragasztokra szolgédlnak, 3 m hosszu adagolé csére
csatlakoztatva aldbbi elemekbdl felépitve.

Adagolopisztoly:

- Adagolopisztoly dntvénye (25).

- Fém ravasz (10) ragaszté adagolasanak megkezdésére.
- Tarcsa a ragaszté mennyiségének szabalyozésara (3).
- muanyag fej (21) amelyre a fivdka van csavarozva.

Adagolopisztoly anatémiai markolattal:

- Pisztoly fém markolata (9).

- Csap a ragaszt6 adagolasanak megkezdésére (15).

- Tarcsa a ragaszté mennyiségének szabalyozésara (2).
- Muanyag fej (21) amelyre a fuvoka van csavarozva.
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3.3 Tartozékok
A nyomasvezérelt adagolo pisztolya kiterjeszthetd
standard tartozékok széles kinalataval.

4 BIZTONSAGI UTASITASOK ES
FIGYELMEZTETESEK

- Az adagolé edénye maximum 5 bar nyomast érhet
el. Ha nagyobb nyomast enged bele, a biztositd szelep
kiengedi a tobblet leveg6t, hogy biztonsagos nyomast
tartson fel.

- Ajénlott csak stirti PVAC ragasztok hasznalata,
amelyek a gyarto szerint a legmegfelel6bbek.

- Fedél nyitasa el6tt bizonyosodjon meg, hogy a
manomeéter (58) 0 bar nyomast mutat és biztonsagi
okokbol el6szor nyissa meg a szivo szelepet (59) a
biztosité kar elforgatasaval (60a).

- Kompresszorra valé csatlakoztatas el6tt kosse a
pisztolyt a csére.

- Kertilje az adagol6 elhelyezését héforrasok vagy tliz
kozelébe.

Ne hasznalja az adagolét nagyon alacsony
hémérsékletek mellett.

- Keriilje az adagol¢ karositasat, mert ezzel repedések
keletkezhetnek az edényen és hatéssal van a készuilék
lizemi allapotara

- Az adagolot mindig fliggéleges helyzetben tartsa.
Ne szedje szét a pisztolyt, manométert vagy biztositd
szelepet.

- Ne tisztitsa a pisztolyt oldoszerekkel.

- A ragaszté fuvdkaba szaradasa elkertilése érdekében,
amikor az adagolé hasznalaton kiviil van, helyezze (a
fuvokat) vizbe. Hasznalat utan mossa meg foly viz
alatt, vagy csatlakozo segitségével 136-0044.

- Ha sziikséges, tavolitsa el a ragasztét a pisztoly fejérdl.

-Ha el akarja kertilni a ragaszt6 edénybe vald
szaradasat, a manométernek legaldbb 1 bar-t kell
mutatnia.

Hosszu élettartam biztositasaért eredeti
tartozékok hasznalata sziikséges.

IGM NASTROJE A STROJE HIVATALOSAN LEMOND
A FELELOSSEGROL AZOKERT A KAROKERT,
AMELYEK EZEN UTMUTATO UTASITASAINAK NEM
BETARTASAVAL KELETKEZNEK.

5 UTASITASOK

5.1 Intézkedések a késziilék hasznalata el6tt

- Bizonyosodjon meg, hogy az adagolé nincs nyomas
alatt. Ellenérizze, hogy a manométer 0 bar-t mutat.
Teljesen nyissa ki a levegé szelepet (59) a biztosité kar
elforgatasaval.

- Munka kozben a nyoméasnak az adagolé edényében
nem szabad tullépnie az 5 bar-t. Ha a belépé levegd

nyomasa nagyobb, a biztonsagi szelep szabalyozza a
nyomast a maximalisan megengedett értékre.

- Kizarolag PVAC ragasztdkat haszndljon, amelyek a
gyarto altal adottak.

5.2 Hasznalat

- Bizonyosodjon meg, hogy a manométer nullas
nyomast mutat az edényben. Csavarozza le a markolatot
(52) és vegye le a fedelet (54).

-Vegye ki a polietilén edényt (62) a tartalybdl. Toltse fel
ragasztdval vagy festékkel és helyezze vissza a tartalyba
(50).

- Ellendrizze, hogy a fedélen van-e szigetelés és helyezze
afedelet a nyomastart6 edényre. Rogzitse a horgokat és
huzza meg a csavarokat a markolaton.

- Bizonyosodjon meg, hogy a ¢s6 a pisztolyra van
szerelve.

- Zarja le a leveg6 szelepet (60a).

- Csatlakoztassa a szivo szelephez (59) a sUritett leveg6t/
kompresszort és lassan nyissa meg a szivo szelepet
(60a).

- Ha észreveszi, hogy valahol sz6kik a leveg6 vagy
ragaszto/festék, kapcsolja le a levegé ellatast. Vegye
le az ellato csovet a szeleprdl (59) és hagyja elszokni
alevegot. Ezutan huzza meg és szigetelje.

- Zarja el a leveg0 szelepet (60a), amikor a manométer

5 bar-t mutat. A nyomasnak nem szabad tullépnie az 5
bar-t, ellenkez6 esetben kinyilik a biztosito szelep (57) és
a nyomas kiegyenlitédik.

-Vegye le a sUritett levegd cséjét a nyomastartd
edényrol.

-Toltse fel a pisztolytartot (63) egy kis vizzel.

A késziilék ezzel készen all hasznaltra

Hasznalat kozben a manométer folyamatosan kisebb
nyomast fog mutatni, viszont a ragaszt6 adagolasa
biztositott a minimdlis 1 bar mellett is.

A ragasztd adagolasa a markolat (10) vagy csap (15)
megnyomasaval torténik és ledll az elengedésik utan.
Az adagolt ragaszté mennyisége szabalyozhaté a
gy(rd segitségével (2) vagy (3) az adagolopisztolyon.

5.3 Sziinet ragasztas kozben

Sziinet kbzben a pisztolyt helyezze a fivdkaval a
tartdba (63), vagy mosdodba kis mennyiségu vizzel,
hogy ne széradjon a ragaszté bele a fuvokaba.
Tandcsoljuk bebiztositani a kart a pisztoly mégott nem
kivant ragaszt6 adagolas elkeriléséért.

Hasznalat utdn gondosan mossa meg folyd viz alatt
vagy redukcio segitségével fuvokak tisztitasara (rend.
kdd: 136-0044). Ha van ragasztd a nyomasvezérelt
adagold belsejében, sziikséges a nyomast 1 bar felett
tartani, hogy a ragaszté ne széradjon meg.

Abban az esetben, hogy az adagol6 hosszabb ideig
hasznalaton kivil lesz, tanacsoljuk kilriteni a ragaszto

www.igmtools.hu
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edényét (62) és kidbliteni izzel. Helyezze nyomas ala
az adagoldt és nyomja meg a markolatot a pisztolyon,
ezzel kitisztitja a csovet és fuvokat a ragasztotol.

A vizaram, amely nyomas alatt elhagyja a fuvokat,
veszélyes.

5.4 Feltoltés

Ragasztoval valo feltoltéshez jarjon el a fentebb
leirtak szerint, alaposan mossa meg vizzel a mlanyag
edényt (62), szigetelést (53) és szlir6t (66).

6. HASZNALAT ES KARBANTARTAS

Rendszeres ellendrzések és tesztelések

Ezek a nyomastarté edények nem elkotelezett
nyomastartd készllékek. Ezért nem érvényesek rajuk
a kotelezé lizemi ellendrzések és tesztelések a CSN
690010 és 690012 alapjan.

Ennek ellenére is tanacsoljuk professzionalis
hasznalat mellett a biztositd szelep ellenérzését nyitd
nyomasra helyi ellendr altal.

Rendszeres karbantartas

Heti karbantartas:

Ellendrizze az edény nyomasat a manométeren és
bizonyosodjon meg, hogy megfelelé értéket ér el.
Ha a nyomas 5 bar (75 PSI) ala esik, csatlakoztassa az
adagoldt siritett levegdre és novelje a nyomast 5 bar-
ra. Figyelje, hogy a nyomas nem csékken-e.
Bizonyosodjon meg, hogy a biztosité szelep (poz. 57)
nincs blokkolva megszaradt ragasztdval.

Ragaszté mennyiségének ellendrzése.

Nyomas csokkenésének vagy sz6késének a gumi
tomités hibdjahoz kothet6 (53) kod 136-10153. Gumi
szigeteld gy(r(t rendszeresen sziikséges cserélni,

ha nem szigetelnek megfelel6en. Rendelje meg
adagoldjanak forgalmazojanal.

Havi karbantartas:

Ellendrizze a Pizzi pisztolyt # 136-0002 (standard),
hogy szigetel-e. Rendszeres hasznélat mellett id6vel
a gumigyUri elhasznéldédhat ( # 136-10020). Ezt a
gumigy(r(it tanacsolt évente cserélni. Ellendrizze és
ha sziikséges cserélje a sériilt fivokakat; szerelje szét
a pisztolyt a biztosité gydrd kitoldsaval a ravaszon és
belsé alkatrészek lecsavarozasaval.

Evi karbantartas:

Id6vel a ragasztas jellegének fliggvényében a fuvékak
sériilhetnek. Elettartamukat meg tudja hosszabbitani
megfelel6 karbantartdssal, viszont idével tartésan
sériilni fognak. Ellendrizze a pisztoly menetes végét,
ahol a fuvdka van csatlakoztatva, itt keletkezhetnek
sérlilések ragaszto bevonat miatt, esetleg repedések
a pisztoly feliiletén. Pisztoly rossz szigetelése

esetén cserélje Ujra. Tanacsolt a nyomastarté edény

fedelének fonal szigetelését évente cserélni kéd
136-10153.

7 LEHETSEGES UZEMI PROBLEMAK

-Leveg6 szokésének esetén a fedélnél ellendrizze, hogy
a szigetelés (53) nem sériilt-e vagy nincs e 9sszegytrve
vagy szennyezédve.

-Ragaszté elhasznaltsaga miatti cseréjénél tanacsolt

az adagolét vizzel tisztitani (emlékeztetjuk, hogy a
hatalyos el6irasok alapjan a vizet el kell tavolitani).

8 ELTAVOLITAS

Eltavolitas esetén engedje ki a levegét, vegye le
a fedelet, tavolitsa el a ragasztot és a készitményt
tavolitsa el orszaganak hatélyos torvényei szerint.
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Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze:
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DZIEKUJEMY ZA ZAUFANIE, KTORE NAM OKAZALES WYBIERAJAC PRODUKT PIZZI
WYRODUKOWANY SPECJALNIE DLA FIRMY IGM

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa, instalacji, konserwacji oraz
obstugi cisnieniowego dozownika kleju. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zmontowac produkt wedtug instrukcji
i przetestowac go na niepotrzebnym materiale. Nieprawidtowa instalacja lub Zle przeprowadzone testy moga
uszkodzi¢ produkt lub spowodowac zagrozenie dla zdrowia operatora. Wszystkie informacje znajdujace sie w
niniejszej instrukcji dotycza ostatniego modelu produktu w momencie drukowania. W celu uzyskania dalszych
informacji prosimy o kontakt z dostawca lub najblizszym centrum serwisowym IGM. Producent zastrzega sobie
prawo do wprowadzania jakichkolwiek zmian bez uprzedniego powiadomienia. Dokument przeznaczony jest
wylacznie do uzytku osobistego. Kopiowanie, bez uprzedniej pisemnej zgody firmy IGM narzedzi i maszyn s.r.o.

jest kategorycznie zakazane

Gwarancja podlega obowiagzujagcym Warunkom handlowym oraz Zasadom gwarancyjnym firmy IGM narzedzia i
maszyny s.r.o., ktérych aktualna wersja dostepna jest na stronie www.igm.cz.

Firma produkcyjna Pizzi gwarantuje, ze produkt
zostat przetestowany i zatwierdzony do uzytku. W
celu osiggniecia maksymalnych efektéw podczas
pracy bardzo wazne jest, aby doktadnie przeczytac i
zrozumied niniejsza instrukcje obstugi.

1 INFORMACJE OGOLNE
Cisnieniowy dozownik ze stali nierdzewnej do kleju
PVAC- A5, A12a A20.

1.1 Identyfikacja produktu
Przenosny dozownik kleju PVAC dziata pod wptywem

cisnienia i nie musi by¢ na state podtaczony do sprezarki.

Nie wymaga podtaczenia do sieci elektrycznej.

1.2 Zakres dostawy
Cisnieniowy dozownik do kleju dostarczany jest ze
wszystkimi zamontowanymi cze$ciami. Dozownik nie

znajduje sie pod ci$nieniem i dostarczany jest bez kleju.

W zestawie znajduje sie uchwyt pistoletu oraz Sruba

do zamontowania, redukcja wodna przeznaczona do

czyszczenia dysz.

Dostarczany w tekturowym pudetku.
136-8901 - A5

Wymiary: 30x30x52 cm.

taczna waga wraz z opakowaniem: 11 kg.
136-9012-A12

Wymiary: 28x28x65 cm.

taczna waga wraz z opakowaniem: 14 kg.
136-9021 - A20

Wymiary: 30x30x81 cm.

taczna waga wraz z opakowaniem: 17 kg.

2 ZASTOSOWANIE

Cisnieniowy dozownik do kleju wspoétpracuje ze
wszystkimi rodzajami klejow PVAC .

Przeznaczony jest gtéwnie do uzytku profesjonalnego.

2.1 Kleje

Nalezy stosowac kleje PVAC o takiej gestosci i do takich
celéw jakie zostaty okreslone przez producenta.

Dla optymalnej pracy dozownika zalecamy stosowanie
kleju PVAC o lepkosci 9500 m Pa.s

W PRZYPADKU INNEGO ZASTOSOWANIA
NIZ, KTORE ZOSTALO ZALECONE, FIRMA IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. NIE PONOSI ZADNE)J
ODPOWIEDZIALNOSCI.

3 OPIS - PARAMETRY TECHNICZNE

3.1 Dozownik

Skfada sie ze zbiornika (50) wykonanego ze spawanej stali
nierdzewnej.

Zbiornik jest uszczelniony poprzez hermetyczne
zamkniecie pokrywy za pomoca 4 haczykéw (51)
wyposazonych w nakretki dociskowe (52).

Cisnieniowy dozownik kleju:

- Rekojes¢ ze stali nierdzewnej przeznaczona do
przenoszenia (67).

- Manometr (58) pokazujacy ci$nienie w zakresie 0-6
baréw.

- Zawor bezpieczenstwa (57) skalibrowany do 5 baréw.
- Zawor wlotu powietrza z reczng dzwignia zamykajaca
(60a).

- 3 wyloty podtaczone do rurek ssacych (65) i filtra (66).

Po bokach dozownika cisnieniowego znajduije sie jeden
lub kilka otworéw, do ktérych mozna przykreci¢ rekojes¢
pistoletu (63).

3.2 Pistolet dozujacy (136-0002 és 136-9902)
Przeznaczone do klejow PVAC, weza
doprowadzajacego o dtugosci 3 m.

Pistolet dozujacy:
- Odlewany pistolet dozujacy (25)
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- Metalowy spust (10) stuzacy do dostarczenia kleju
- Pokretto do regulacji ilosci kleju (3)

- Plastikowa gtowica (21), do ktdrej przykrecona jest
dysza

Pistolet dozujacy z anatomiczna rekojescia:

- Metalowa rekojes¢ pistoletu (9)

- Spust do dostarczenia kleju (15)

- Pokretto do regulacji ilosci kleju (2)

- Plastikowa gtowica (21), do ktérej przykrecona jest
dysza

3.3 Akcesoria
Pistolety mozna rozszerzyc¢ o szeroka game
standardowych akcesoriéw.

4 INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA |
OSTRZEZENIA

- Dozwolone cisnienie w dozowniku powinno wynosic¢
maks. 5 baréw.

W przypadku uwolnienia wyzszego cisnienia do
dozownika kleju, zawor bezpieczenstwa, aby osiggnac
bezpieczne cisnienie uwolni nadmiar powietrza.

- Zaleca sie stosowanie wyfacznie gestych klejow PVAC
okreslonych przez producenta.

- Przed podfaczeniem sprezarki i cisnienia w
pojemniku, nalezy podtaczy¢ waz i pistolet dozujacy.

- Przed otwarciem pokrywy zawsze upewnij sie, ze
manometr (58) wskazuje 0 baréw, a ze wzgledéw
bezpieczenstwa najpierw za pomocg dzwigni (60a)
otworz zawdr wlotu powietrza (59).

- Unikaj umieszczania dozownika cisnieniowego w
poblizu zrédet ciepta lub ognia.

- Unikaj uzywania dozownika cisnieniowego w bardzo
niskich temperaturach.

- Unikaj uszkodzenia dozownika cisnieniowego,

ktoére moze spowodowac pekniecia w zbiorniku i
negatywnie wptynac¢ na warunki pracy urzadzenia

- Dozownik powinien zawsze znajdowac sie w
pionowej pozycji.

- Nie wolno rozbiera¢ pistoletu, manometru ani zaworu
bezpieczenstwa.

- Nie wolno czysci¢ pistoletu zadnymi
rozpuszczalnikami.

- Aby zapobiec wysychaniu kleju w dyszy, w momencie
gdy dozownik nie jest uzywany, umies¢ dysze w
wodzie. Po uzyciu umyj ja pod biezacg woda lub przy
uzyciu ztacza nr 136-0044.

- W razie potrzeby nalezy usunac klej z gtowicy
pistoletu.

- Aby zapobiec wysychaniu kleju w zbiorniku,
manometr musi wykazywac cisnienie co najmniej 1
bar.

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci, wazne jest,
aby uzywac wytacznie oryginalnych akcesoriow.

FIRMA IGM NARZEDZIA | MASZYNY NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY WYNIKLE Z
NIEPRZESTRZEGANIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
OBSLUGI.

5 INSTRUKCJE

5.1 Zalecane srodki ostroznosci przed uzyciem
urzadzenia

- Upewnij sie, ze dozownik nie znajduje sie pod
ci$nieniem oraz sprawdz, jesli manometr wskazuje 0
bar, nastepnie otworz zawor wlotu powietrza (59).

- Podczas pracy cisnienie zbiornika dozownika
cisnieniowego nie moze przekraczac 5 baréw. Jesli
powietrze ma wyzsze cisnienie, zawor bezpieczenstwa
dostosuje cisnienie do maksymalnej wartosci.

- Uzywaj tylko klejéw PVAC, ktdre sg zalecane przez
producenta.

5.2 Zastosowanie

- Zdejmij pokrywe (54), odkrecajac rekojes¢ (52) i
upewniajac sie, ze mamometr wskazuje 0 cisnienie.

- Wyciagnij pojemnik polietylenowy (62) ze zbiornika.
Napetnij go odpowiednim klejem i wtéz z powrotem do
zbiornika (50).

-Sprawdz, czy pokrywa jest odpowiednio uszczelniona

i natéz ja na pojemnik cisnieniowy. Zabezpiecz ja za
pomocg hakow i dokrec sruby.

- Upewnij sig, ze oba weze i pistolet s3 odpowiednio
zamontowane.

- Zamknij zawor powietrza (60a).

- Podtacz sprezone powietrze / sprezarke do zaworu
ssacego powietrze (59) i powoli otwdrz dzwignie
zamykajaca (60a).

- W przypadku stwierdzenia ulatniania sie powietrza
lub wycieku kleju nalezy wylaczyc dopltyw
powietrza. Odlacz waz wlotowy od zaworu (59) i
wypus¢ powietrze. Nastepnie dokrec i ponownie
uszczelnij.

- Zamknij dzwignie (60a) na zaworze powietrza (59),
gdy manometr pokaze cisnienie 5 baréw. Cisnienie nie
moze przekraczaé 5 baréw. Jezeli cisnienie w zbiorniku
zacznie przekroczac 5 baréw, to w tym momencie zawor
bezpieczenstwa (57) otworzy sie i cisnienie zostanie
wyréwnane.

- Odfacz doptyw sprezonego powietrza.

- Napetnij uchwyt pistoletu (63) niewielkg iloscig wody.

Teraz urzadzenie jest gotowe do uzytku

Podczas uzytkowania manometr pokazuje stopniowo
nizsze cisnienie, ale w niczym to nie przeszkadza
poniewasz dostarczanie kleju jest gwarantowane
nawet przy minimalnym cisnieniu, ktére wynosi1 bar.

www.igmtools.pl
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Klej jest dozowany przez nacisniecie na spust (10) lub
na rekojesc (15), natomiast po uwolnieniu dozowanie
sie zastawi.

llo$¢ dostarczonego kleju mozna regulowac za
pomoca pierscienia (2) lub (3) znajdujacego sie na
pistolecie.

5.3 Przerwa od klejenia

Podczas przerw w pracy, aby zapobiec wyschnieciu
kleju w dyszy pistoletu umies¢ pistolet wraz z dysza w
uchwycie (63) lub pozostaw w umywalce z niewielkg
iloscig wody.

Po uzyciu dokfadnie umyj dysze pod biezaca woda lub
za pomocg redukcji wodnej do czyszczenia dysz kod
do zamoéwienia136-0044.

Jedli klej znajduje sie wewnatrz cisnieniowego
dozownika, konieczne jest utrzymanie cisnienia
powyzej 1 bara, aby zapobiec jego wysuszeniu.

Jesli dozownik cisnieniowy nie bedzie uzywany przez
dtuzszy czas, zalecamy oprdznienie pojemnika z klejem
(62) i optukanie go woda.

Jesli klej nie zostat z pojemnika usuniety, a dozownik
byt dtuzszy czas nieuzywany to w tym przypadku
zaleca sie usunac klej z pojemnika.

Zwieksz cisnienie w zbiorniku cisnieniowym, podtacz
cisnienie do i nacisnij na spust pistoletu, aby doktadnie
wyczysci¢ waz i dysze od kleju.

Strumien wody ptynacy pod ci$nieniem z dyszy na
pistolecie moze by¢ niebezpieczny

5.4 Napetnianie

W celu uzupetnienia kleju nalezy postepowac
wedtug powyzszej procedury pamietajac o tym, aby
doktadnie przeptuka¢ woda plastikowy pojemnik na
klej (62), uszczelke (53) oraz filtr (66).

6. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA

Przeglady okresowe i testy

Zbiorniki ci$nieniowe nie sg urzadzeniami
cisnieniowymi przeznaczonymi do zadan specjalnych.
Dlatego nie podlegaja obowigzkowym inspekcjom

i testom eksploatacyjnym zgodnie z CSN 690010

i 690012. Zalecamy jednak, aby w przypadku
profesjonalnego uzycia skontaktowac sie z lokalnym
kompetentnym technikiem inspekcyjnym z
odpowiednim upowaznieniem i przeprowadzic¢
coroczng inspekcje kontrolng oraz sprawdzi¢ zawor
bezpieczenstwa pod katem otwarcia nadcisnienia.

Regularna konserwacja

Cotygodniowa konserwacja:

Sprawdz wysokos¢ cisnienia na manometrze
pojemnika i upewnij sie, ze cisnienie jest prawidtowe.
Jesli poziom cisnienia spadnie ponizej 5 baréw (75
PSI), podtacz cisnieniowy dozownik do sprezonego

powietrza i zwieksz cisnienie na 5 baréw.

Zwrd¢ uwage na szczelno$¢ oraz jesli cisnienie nie
spada. Upewnij sie, ze zawor bezpieczenstwa (57) nie
jest zablokowany przez wysuszony klej.

Sprawdz ilos¢ kleju.

Czesta przyczyna utraty spadku cisnienia moze by¢
problem z gumowa uszczelka wokét pokrywy (53);
kod 136-10153.

Gumowg uszczelke nalezy regularnie wymieniac.
Mozesz jg zaméwic u swojego dostawcy
cisnieniowego dozownika.

Miesieczna konserwacja:

Sprawdz szczelnos¢ pistoletu 136-0002 (standard).
Podczas normalnego uzytkowania gumowy pierscien
pistoletu moze z czasem ulegac zuzyciu (kod 136-
10020). Gumowy pierscien nalezy wymienia¢ raz w
roku.

Nalezy kontrolowac i w razie potrzeby wymienic
uszkodzone dysze; zdemontuj pistolet, przesuwajac
pierscien znajdujacy sie na spuscie i odkrec
wewnetrzne elementy.

Roczna konserwacja:

Z uptywem czasu oraz ze wzgledu na charakter
klejenia dysze moga ulec uszkodzeniu. Poprzez
regularng konserwacje mozna przedtuzy¢ ich
zywotnos¢, jednak z czasem i czestotliwoscia
uzytkowania oraz ze wzgledu na charakter klejenia
moze nastapic ich trwate uszkodzenie.

Regularnie sprawdaj gwintowany koniec pistoletu, do
ktérego przymocowana jest dysza, poniewaz moze
dojs¢ do jego uszkodzenia spowodowanego osadami
kleju lub peknieciami korpusu pistoletu.

W przypadku nieszczelnosci pistoletu nalezy go
wymieni¢ na nowy.

Zaleca sie, aby raz w roku wymieni¢ gumowa
uszczelke wieka zbiornika cisnieniowego (kod 136-
10153).

7 MOZLIWE PROBLEMY WYSTEPUJACE PODCZAS
PRACY

- W przypadku ulatniania sie powietrza z wieka nalezy
sprawdzi¢, jesli uszczelka (53) nie jest uszkodzona, zbyt
pognieciona lub zanieczyszczona.

- W przypadku wymiany kleju z powodu zbyt dtugiego
przechowywania zaleca sie wyczysci¢ dozownik
cisnieniowy wodg (nalezy pamieta¢, ze wode nalezy
usuna¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami).

8 UTYLIZACJA

W przypadku likwidacji.

Wypus¢ powietrze, zdejmij pokrywe. Usun klej
i zutylizuj produkt zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami w danym kraju.
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